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Description 

La pr6sente invention concerne une batterie de 
conditionnement d'air, desttn^e k assurer le chauf- 
fage ou le refroidissement d'un local. 

On connatt des batteries de conditionnement 
d'air qui sont destinies k prendre place k Tint^rieur de 
galnes de ventilation r^unies, en amont k une centrale 
d'air conditlonn^, et en aval au local dont on souhalte 
r^guler la temperature. 

Certaines de ces batteries, voir par exemple FR- 
A-2 494 404, sont constitu6es d'une enveloppe cylln- 
drique, de section circulaire, contenant un 6changeur 
constituS d'^l^ments k I'int^rieur desquels circule un 
fluide caloporteur, et qui permettent de modifier la 
temperature du flux d'air qui les traverse. De telles 
batteries, si elles permettent de r^aliser un condition- 
nement d'air partlculierement efflcace, prSsentent 
mailieureusement I'inconvdnient d'§tre, en raison 
mSme de la complexity de leur constitution, d'un ooOt 
de fabrication eiev^. 

On connaft d'autre part des Schangeurs d'un coQt 
de fabrication particuiierement int^ressant, et qui sont 
habituellement constitu^s d'un ensemble de tuyaute- 
ries pourvues de moyens, tels que par exemple des 
ailettes, leurs permettant d'avoir une surface de 
contact optimum avec I'atmosphere ambiante. Ces 
echangeurs, qui sont les plus commun^ment utilises, 
sont gen^ralement contenus dans une enveloppe 
plane, de forme, vus en plan, rectangulaire. 

Cependant, en raison de leur forme, la mise en 
oeuvre de ces dchangeurs, lorsque Ton veut les dis- 
poser entre deux elements de gaine de ventilation de 
section circulaire, n^cessite rutilisation d'un adapta- 
teur, permettant le passage de ia section rectangu- 
laire de rechangeur k la section circulaire de ia gaine 
de ventilation. Or de tels adaptateurs sont gdn^rale- 
ment encombrants, ce qui, dans le cadre d'une utili- 
sation en conditionnement d'air, est particuli^rement 
g^nant, puisque ce genre de materiel est habituelle- 
ment destine k prendre place dans des volumes rela- 
tivement redults. D'autre part, en raison de leurforme 
rectangulaire, retancheite entre les adaptateurs et ies 
gaines de ventilations est particulierement difficile et 
onereuse k obtenir, et cela conduit, le plus souvent, 
k des pertes de charge k I'lnterieur de i'installation. 
Enf in, compte tenu de la rigidite que doivent posseder 
ces adaptateurs, leur prix de revlent est generalement 
eieve, depassant mime parfois le prix de la batterie 
elle mSme. 

Afin d'eviter rutilisation des systemes adapta- 
teurs mentionnes pr6c6demment, on a propose, d'uti- 
iiser des gaines de ventilation de section carree, ou 
rectangulaire, pouvant s'adapter, directement, sur 
i'echangeur. Or, en raison de la forme de leur section, 
de telles gaines sont beaucoup plus diff idles k rac- 
corder entre-elles de fagon etanche, et necessitent, 
pratiquement, la mise en oeuvre de manchons de rac- 



cordement specifiques. D'autre part leur coOt de 
fabrication est beaucoup plus eieve. Enfin leur mise 
en oeuvre, dans une installation de conditionnement 
d'air, est beaucoup plus delicate, en raison de ce que, 

5 ce type de game presentant des axes de resistance 
au pliage priviiegies, elles ne peuvent etre pliees dans 
un sens quelconque, comme on peut le faire, avec 
une gaine de ventilation de section circulaire. 

La presente invention a pour but, une batterie de 

10 conditionnement d'air, de section cylindrique, done 
parfaltement integrable aux gaines de ventilation les 
plus communement utillsees, d'un coOt de fabrication 
peu eieve, etqui permette d'assurerun debit d'air suf- 
f Isant pour un diametre de canalisation reduit. 

15 La presente invention k ainsi pour objet une bat- 
terie de conditionnement d'air du type comportant 
une enveloppe cylindrique de revolution autour d'un 
axe, ouverte k chacune de ces extremites amont et 
aval, k I'lnterieur de laquelle sont disposes des 

20 moyens echangeurs, traverses par le fluide d'air k 
conditionner, ces moyens echangeurs etant consti- 
tues d'un ensemble de conduits parcourus par un 
fluide caloporteur, caracterisee en ce que les moyens 
echangeurs sont constitues d'au moins un echangeur 

25 plan, cet echangeur etant incline sur I'axe de I'enve- 
loppe cylindrique d'un angle Inferieur ^ 45*', les parois 
peripheriques de cet echangeur etant reliees de fagon 
etanche, aux parois internes de I'enveloppe cylindri- 
que, de fapon k separer celle-ci en deux zones, une 

30 amont et une zone aval. 

AinsI ia batterie de conditionnement d'air sulvant 
I'invention permet de resoudre le probieme, classique 
dans ce type d'installation, k savoir de posseder un 
rapport du debit d'air fourni, sur I'encombrement qui 

35 soit minimal. 

En effet, on salt d'une part que les batteries de 
conditionnement d'air sont generalement disposees 
dans des endroits ou la place est mesuree, tels que, 
par exemple, les faux plafonds. Or ces batteries pour 

40 etre eff Icaces doivent etre en mesure de fournir, pour 
un local donne, un debit donne. Dans la mesure ou ies 
dimensions exterieures de la batterie sont limitees, 
par exemple par la hauteur du faux plafond, le seul 
moyen d'adapter le debit de celle-ci k la necessite 

45 Imposee par le volume du local k conditionner, est 
d'augmenter la vitesse du flux d'air qui traverse la bat- 
terie. Or on salt que la vitesse de I'air pulse par le sys- 
teme de conditionnement d'air doit raster en degk 
d'un certain seull, notamment pour deux raisons prin- 

50 cipales. 

La premiere est qu'une vitesse de I'air tirop eie- 
vee, causeralt un desagrement aux occupants des 
locaux. 

La seconde est liee aux phenomenes de conden- 
55 sation. En effet lorsque, generalement pendant la 
periode estivale, I'air traversant la batterie est refroidi, 
cet air va se charger d'humidite. Ainsi, par exemple, 
un flux d'air arrlvant sur la batterie k une temperature 
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de 30'' et un taux d'humidit^ de 40% et qui ressortiralt 
de cette batterie d une temperature de I'ordre de 12"" 
verrait alors son humiditd atteindre un taux d'hygro- 
m^trie de Tordre de 90%. Dans ces conditions, si la 
Vitesse de Tair traversant la batterie est tr6s forte, le 
flux d'air entraTne alors ies gouttelettes d'eau en sus- 
pension dans I'air ce qui d'une part, provoquera S 
terme, une deterioration de {'installation et, d'autre 
part, risque de projeter dans le local Ies gouttelettes 
d'eau entrain§es par le flux d'air. 

En consequence, puisque Ton ne peut jouer sur 
la Vitesse du flux d'air pour modifier le debit de ce type 
de batterie, celui-ci est alors essentiellementfonction 
de la section de passage offerte k Talr et, faute pour 
ce!le-ci d'etre suffisante, le conditionnement de Tair 
ne sera pas assure de fagon satisfaisante. 

La presente invention permet, en jouant sur 
rindinaison du plan de rechangeur par rapport k I'axe 
longitudinal de I'enveloppe, d'obtenir une batterie de 
conditionnement d'air possedant une section de pas- 
sage reglable en fonction du debit d'air souhaite, inde- 
pendanrvnent de la section de sortie de son 
enveloppe. Elle permet done de diminuer de fagon 
appreciable la section des batteries de conditionne- 
ment d'air, ce qui permet au concepteur d'un bdtiment 
de realiser un gain, notamment au niveau de la hau- 
teur necessaire des faux plafonds, se traduisant par 
des economies substantielles sur le bdtiment entier. 

Un autre avantage de la batterie de conditionne- 
ment d'air sulvant I'invention est de constituer, de 
fagon naturelle, une isolation phonique au flux d'air 
traversant la batterie. En effet, on salt que Ies batte- 
ries de conditionnement d'air constituent generale- 
ment, un vecteur de propagation du son, si blen que 
I'on est oblige de prevoir des dispositifs constituant 
des "pieges d son^ faits generaiement de chicanes. 
La presente Invention, de par rindinaison de son 
echangeur par rapport e la direction longitudinale de 
la batterie, constitue, en elle meme un systeme de 
chicanes, amortissant Ies bruits vehicuies, par le flux 
d'air. De plus, la section circulaire de ce type de bat- 
terie permet d'Indure. de fagon simple, des moyens 
suppiementaires attenuateurs de bruit, qui seraient 
particulierement diff idles ^ mettre en oeuvre dans le 
cas de batteries de section recta ngul aire. 

D'autre part, on sait que I'eau de condensation, 
produite lorsque le flux d'air traversant rechangeur 
est abaisse e une temperature situee en dessous du 
point de rosee, doit etre eilmin6e de la batterie, et I'on 
recueille, generaiement celle-ci au moyen d'un bac 
dispose sous la batterie. Suivant la presente invention 
I'enveloppe, de rechangeur, de par sa forme cylindri- 
que, constitue un bac de retention pour cette eau de 
condensation, ce qui conduit e une simplification des 
systemes existent 

On decrira cl-apres, d titre d'exemple non limitatif, 
une forme d'execution de la presente invention, en 
reference au dessin annexe sur lequel : 



La figure 1 est une vue en coupe longitudinale 
d'une batterie de conditionnement d'air suivant 
{'invention. 

La figure 2 est une vue de prof il de la batterie de 
5 conditionnement d'air de la figure 1 . 

La figure 3 est une vue en coupe longitudinale 
d'une variante de realisation d'une batterie de condi- 
tionnement d'air suivant I'invention. 

La figure 4 est une vue de prof 11 de la batterie de 
10 conditionnement d'air representee e la figure 3. 

La figure 5 est une vue en coupe longitudinale 
d'une seconde variante de realisation d'une batterie 
de conditionnement d'air suivant I'invention. 

La figure 6 est une vue de prof il de la batterie de 
15 conditionnement d'air representee e la figure 5. 

La figure 7 est une vue en coupe longitudinale 
d'une batterie de conditionnement d'air suivant 
{'invention. 

La figure 8 est une vue en coupe transversale 
20 d'une batterie de conditionnement d'air suivant 
I'invention. 

La figure 9 est une vue en coupe longitudinaie 
d'une batterie de conditionnement d'air suivant 
{'invention. 

25 Sur Ies figures 1 et 2 une batterie de conditionne- 
ment d'air 1 est constituee d'une enveloppe cylindri- 
que 2 de section circulaire, ouverte e chacune de ces 
extremites amont et aval, d I'interieur de laque{le est 
dispose un echangeur 3. Get echangeur 3 est constl- 

30 tue d'un cadre 4, de forme exterieure sensiblement 
paral{eiepipedique, servant de support e un ensenrv 
ble de tuyauteries pourvues d'ailettes destinees e 
favoriser le contact avec I'air ambient, cet ensemble 
de tuyauteries comportant deux canalisations, d'arri- 

35 vee 5 et de sortie 7 d'un f luide caloporteur, circulant 
d I'interieur dudit echangeur. Celui-ci est fixe, k ses 
parties superieure et inferieure sur deux plaques 
metalliques arrondies respectivement 9 et 11 sou- 
dees sur la face interne de I'enveloppe drcula{re 2. 

40 Ces deux plaques metalliques assurent d'une part le 
maintiende {'echangeur 3, et d'autre part, separent{e 
vo{ume interne de renve{oppe 2 en deux parties, une 
partie amont 13 et une partie aval 15. L'espace 
compris entre Ies faces laterales de rechangeur et(es 

45 parois internes de I'enveloppe 2 sont fermees par des 
elements d'etancheite 1 7. Les deux extremites amont 
et aval de I'enveloppe cylindrique 2 sont respective- 
ment pourvues de brides circuiaire, 19 et 21 desti- 
nees e assurer {a fixation de la batterie de 

50 conditionnement d'air sur des gaines d'aerations 
amont 22 et aval 24, pourvues dans ce but, de brides 
identiques correspondantes, avec interposition d'un 
joint d'etancheite 23. 

Dans la variante de realisation representee sur 

55 Ies figures 3 et 4 rechangeur 29 est plan et de forme 
el{{ptique, I'eHlpse etant telle que ses parois laterales 
viennent en contact avec les parois internes d'une 
enveloppe cylindrique 30. Cette enveioppe 30 est rac- 
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cord^e, en sa partie amont 31 , ^ une gaine de venti- 
lation sou pie 33 ennmanch6e & force sur elle. L6chan- 
geur 29 est rendu solidaire de la parol interne de 
Tenveloppe 30 au moyen de quatre pattes de fixations 
32 solldaires de la parol 30. Un Joint d'^tanch^lt^ 34, 5 
est dispose entre r6changeur29 et la parol Interne de 
Tenveloppe 30. L'6changeur, comme pr6c6demment, 
est pourvu de canalisations d'arrivde 36 et de depart 
38 destinies d la circulation d'un f iuide caloporteur d 
llnt^rleur de I'^changeur. Afin d'am^llorer Tlsolation io 
phonique de la batterie de condltionnement d'air, la 
parol 30 de T^changeur est constitute d'une tdle per- 
force sur laquelle est dispose un manchon 40 consti- 
tut d'une mousse en pblyurtthane isolante 
phoniquement. Une telle forme de realisation, permet 15 
d'utiliser, pour une Incllnalson donnCe du plan de 
rCchangeur sur I'axe longitudinal de I'enveloppe 30, 
une section de passage optimum. En fonctlon du 
mode de conditionnement k rCaliser, on volt qu'il est 
possible, en jouant sur rindlnalson a du plan de 20 
rCchangeur par rapport d i'axe longitudinal de Tenve- 
loppe 30, d'adapter la section de passage,offerte au 
flux d'air traversant la batterie de conditionnement 
d'air. D'autre part rinclinaison de I'tchangeur 29 tra- 
verse par le flux d'air, permet en formant une clilcane, 25 
de dtvier la trajectoire de celul-cl et de r6allser un 
amortlssement des ondes sonores transmises par la 
batterie. 

Dans la vahante de realisation lllustree par les 
figures 5 et 6 la batterie d'air conditlonnee 38 se 30 
compose d'un tube 41 d Tinterieur duquel est dispose, 
de fa^n senslblement Identlque k ceile de la figure 
1, un echangeur plan 42 de forme rectangulaire. Le 
tube 41 est pourvu, k sa base, d'un siption 44 destine 
k recueilllr I'eau de condensation. 35 

En Incllnant I'axe longitudinal x,y de la batterie 38 
par rapport d Thorizontale, on peut, comme montre 
sur la figure 5 6vacuer directement I'eau de conden- 
sation par le siphon 44 sans faire appel k des moyens 
suppiementaires externes. 40 

Sur la figure 7 la batterie de conditionnement d'air 
50 comporte, k Tinterieur d'une enveloppe cylindrique 
52 constituant Tarmature de la batterie, et respective- 
ment en amont et en aval d'un echangeur 50, des pla- 
ques perforees planes 54 et 56 perpendiculaires k 45 
I'axe longitudinal de I'enveloppe 52. D'autre part 
rechangeur 50 est lui m§me pourvu. sur sa face aval, 
d'une plaque perforee 58. 

Ces plaques perforees sont destinees, d'une part 
d ameiiorer I'homogeneite des filets d'air arrlvant et so 
sortant de la batterie de conditionnement d'air. Ces 
plaques sont, d'autre part, destinees, dans le cas ou 
I'air, apres sa travers6e de rechangeur, voit sa tem- 
perature descendre en-dessous du point de rosee, k 
capturer les gouttelettes de condensation de fagon k 55 
les nnalntenir d rinterleurde la batterie, etd eviteralnsi 
de charger I'air sortant de celle-ci en gouttelettes de 
liquide. L'eau de condensation, une fols captee, par 



les plaques perforees 56,58 est evacuee, par exem- 
pie, h I'arde d'un dispositif du type de celul decrit sur 
les figures 5 et 6. De preference et, comme montre 
sur la figure 5, rechangeur est dispose de telle fagon, 
dans son enveloppe 52, que son cdte amont solt situe 
k un niveau molns eieve que son c6te aval de fagon 
e dinger les filets d'air, eventueliement charges de 
gouttelettes d'eau sur la base de I'enveloppe 52 ou 
ces gouttelettes sont, au molns partiellement, cap- 
tees par la parol. 

Sur la figure 8 la batterie de conditionnement d'air 
60 est disposee dans une gaine technique 62 n'auto- 
risant un accts k la batterie que par sa partie supe- 
rieure. Une trappe longltudinale 66, de largeur 
correspondent e I'epalsseur d'un echangeur 68, est 
prevue k sa partie superieure, et permet d'extraire 
rechangeur du corps de la batterie, sans avoir k 
demonter celle-ci des galnes de ventilations auxquel- 
les elle est raccordee, et sans avoir d la retirer de la 
gaine technique 62. 

Comme montre sur la figure 9, 11 est blen entendu 
possible de disposer k t'Interieur d'une mSme enve- 
loppe 80, plusieurs echangeurs 82. Une telle disposi- 
tion permet, par exemple, dans le cas de bdtiments 
dont les fagades de certains locaux se trouvent alter- 
nativement dans une zone ensoleiliee et dans une 
zone d'ombre, de refroldir, ou de rechauffer, selon le 
besoin, I'air de temperature moyenne fourni k 
I'ehsemble de bdtlment, en activantl'un ou Tautre des 
echangeurs alimentes respectivement, dans ce but. 
en liquide caloporteur frold, ou en liquide caloporteur 
chaud. 



Revendicatlons 

1. Batterie de conditionnement d'air du type 
comportant une enveloppe cylindrique de revolution 
(2,30,41 ,80) autour d'un axe (x,y), ouverte k chacune 
de ces extremites amont et aval, k I'fnterleur de 
laquelle sont disposes des moyens echangeurs, 
(3,29,42,68,82) traverses par le flux d'air k oondition- 
ner, ces moyens echangeurs etant constitues d'un 
ensemble de conduits parcourus par un flulde calo- 
porteur, caracterisee en ce que les moyens echan- 
geurs sont constitues d'au molns un echangeur plan 
(3,29,42,68,82), cet echangeur etant Incline sur I'axe 
(x,y) de I'enveloppe cylindrique d'un angle Inferieur k 
45"^, les parols perlpheriques de cet echangeur etant 
reiiees, de fagon etanche, aux parols Internes de 
I'enveloppe cylindrique, de fagon k separer celle-ci en 
deux zones, une zone amont (13) et une zone aval 
(15). 

2. Batterie de conditionnement d'air suivant la 
revendlcation 1 caracterisee en ce que, vu en plan, 
rechangeur (3,42,68,82) est de forme rectangulaire. 

3. Batterie de conditionnement d'air suivant la 
revendication 1 caracterisee en ce que rechangeur 
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(29), vu en plan, est en forme d'ellipse, la courbe de 
cette ellipse et rincllnaison de T^changeur sur Taxe 
(x.y) de I'enveloppe cyllndrique, dtant telles que les 
flancs de I'^changeur viennent sensiblement en 
contact avec la parol interne de I'enveloppe cyllndri- 
que. 

4. Batterle de conditionnement d'air suivant Tune 
quelconque des revendlcations pr^c^dentes caractd- 
ris^e en ce qu'elle est pourvue sur la face externe de 
son enveloppe de moyens d'lsolation (40) thermlques 
et/ou phoniques. 

5. Batterie de conditionnement d'air suivant la 
revendication 4 caract^ris^e en ce que les moyens 
d'lsolation sont constituds d'un fourreau (40), faitd'un 
mat^riau isolant thermiquement et/ou phoniquement, 
enf il6 sur Tenveioppe de la batterie. 

6. Batterie de conditionnement d'air suivant la 
revendication 4 caract6ris6e en ce que I'enveloppe 
cyllndrique est constitute d'une t6le perforce (30). 

7. Batterie de conditionnement d'air suivant I'une 
quelconque des revendlcations prtctdente caracttri- 
ste en ce que la base de i'enveloppe cyllndrique (41) 
est percde d'un orifice relit k un siphon (44) d'tvacua- 
tlon de I'eau de condensation. 

8. Batterie de conditionnement d'air suivant I'une 
quelconque des revendlcations prtctdentes caractt- 
ris6e en ce que I'tchangeur (50) est revdtu, au molns 
sur sa face aval, d'une plaque perforte (58). 

9. Batterie de conditionnement d*alr suivant i'une 
quelconque des revendlcations prtctdentes caractt- 
riste en ce qu'au molns la partie aval de I'enveloppe 
cyllndrique (52) est pourvue d'une plaque perforde 
(56) perpendiculaire k Taxe longitudinal de I'enve- 
loppe et en contact avec les parois internes de celle- 
ci. 

10. Batterie de conditionnement d'air suivant 
I'une quelconque des revendlcations prtctdentes 
caracttrlste en ce que les moyens tchangeurs sont 
constituts de piusieurs tchangeurs (82) disposes en 
strie. 

11. Batterie de conditionnement d'air suivant la 
revendication 10 caracttriste en ce que les moyens 
tchangeurs sont constituts de deux tchangeurs (82), 
parcourus par des fluides caloporteurs, d des tempe- 
ratures respectivement Inftrieure et suptrieure d 
celle du flux d'air d conditionner. 



Patentanspriiche 

1. Luf tkonditioniergerat mit einem in Bezug auf el- 
ne Achse (x, y) zyllndrischen Gehause (2, 30, 41 , 80), 
das an seinen beiden, stromauf und stromab gelege- 
nen Ende offen ist und in dessen Innerem querzum 
zu konditionierenden Luftstrom angeordnete W§rme- 
tauschermittei (3, 29, 42, 68, 82) angeordnet sind, 
wobei die Wirmetauschermittei aus einer Anordnung 
von Leitungen bestehen, die von einer W3rmetr3ger- 



flusslgkelt durchstrSmt werden, dadurch gekenn- 
zelchnet, da& die Warmetauscher aus mindestens ei- 
nem ebenen, in Bezug auf die Achse (x, y) des 
zylindrlschen Gehauses mit einem Winkei unter 45' 

5 schrSg angeordneten WSrmetauscher (3, 29, 42, 68, 
82) bestehen, dessen Umfangswdndedichtnitden In- 
nenwanden des zyllndrischen Gehauses derart ver- 
bunden sind, da(^ sle dieses in zwei Zonen, eine 
stromauf gelegene Zone (13) und eine stromab gele- 

10 gene Zone (1 5) unterteiien. 

2. LuftkonditlonlergerSt nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet da& der Warmetauscher (3, 
442, 68, 82) einen rechteckigen Grunsdrifl hat. 

3. LuftkonditioniergerSt nach Anspruch 1, da- 
15 durch gekennzelchnet, dad der WSrmetauscher (29) 

im Grundrid ellipsenfdrmig ist, wobei die Krummung 
der Ellipse und die Neigung des Warmetauschers zur 
Asche (x, y) des zyllndrischen Gehauses so gewahit 
ist, da& die Ranken des WSrmetauschers einen deut- 
20 lichen Kontakt mit der Innenwand des zyllndrischen 
Gehauses erhalten. 

4. Luftkonditioniergerat nach einem der vorher- 
gehenden Anspruche, dadurch gekennzelchnet, da& 
auf der Au&enfl§che seines Gehauses Mittel zurther- 

25 mischen Oder akustischen Isloation vorgesehen sind. 

5. Luftkonditioniergerat nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzelchnet, da& die Isoliermittel aus einer 
Hulle (40) aus warme- und/oder schallisolierendem 
Material bestehen, die auf das Geh3use des Gerits 

30 aufgebracht ist. 

6. Luftkonditioniergerat nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzelchnet, dad das zyllndrische Gehdu- 
se aus einem perforiertem Blech (30) besteht. 

7. LuftkonditioniergerSt nach einem der vorher- 
35 gehenden Anspruche, dadurch gekennzelchnet, dad 

die Basis des zyllndrischen Gehauses von einer Aus- 
mundung durchbrochen ist, die mit einem Siphon fur 
die Abteitung von Kondenswasser verbunden ist. 

8. Luftkonditionlerungsgerdt nach einem der vor- 
40 hergehenden Anspruche, dadurch gekennzelchnet, 

dad der Warmetauscher (50) zumindest an seiner 
stromab gelegenen Seite mit einer perforierten Platte 
(58) belegt ist. 

9. LuftkonditioniergerSt nach einem der vorher- 
45 gehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dad 

wenigstens der stromab gelegene Bereich des zylln- 
drischen GehSuses (52) mit einer rechtwinkling zur 
LSngsachse des GehSuses angeordneten und in 
Kontakt mit dessen InnenwSnden stehenden, perfo- 
50 rierten Platte (56) versehen ist 

10. Luftkonditioniergerat nach einem der vorher- 
gehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, dad 
die Wirmetauschermittei aus mehreren In Reihe an- 
geordneten WSrmetauschern (82) bestehen. 

55 11. LuftkonditioniergerSt nach Anspruch 10, da- 

durch gekennzeichnet, dad die Warmetauschermittel 
aus zwei Warmetauschern (82) bestehen, die von 
WSrmetrSgerflussigkeiten durchstrSmt werden, de- 
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ren Temperaturunter bzw. Oberderderzu konditionle- 
renden Luft liegt 



Claims 

1. Air-condltioning battery of the type comprising 
a cylindrical envelope of revolution (2, 30, 41, 80) 
about an axis (x,y), open at each of its upstream and 
downstream ends, inside which are disposed 
exchanger means (3, 29, 42, 68, 82) traversed by the 
flow of air to be conditioned, these exchanger means 
being constituted by an assembly of conduits passed 
through by a heat-exchanging fluid, characterized in 
that the exchanger means are constituted by at least 
one plane exchanger (3, 29, 42, 68, 82), this 
exchanger being inclined on the axis (x,y) of the cylin- 
drical envelope by an angle less than 45^ the 
peripheral walls of this exchanger being hermetically 
connected to the inner walls of the cylindrical 
envelope, so as to separate the latter into two zones, 
an upstream zone (13) and a downstream zone (15). 

2. Air-conditioning battery according to Claim 1, 
characterized in that, seen in plan view, the 
exchanger (3, 42, 68, 82) is rectangular in shape. 

3. Air-conditioning battery according to Claim 1, 
characterized in that the exchanger (29), seen in plan 
view, is in elliptic form, the curve of this ellipse and the 
inclination of the exchanger on axis (x,y) of the cylin- 
drical envelope being such that the sides of the 
exchanger come substantially in contact with the 
inner wall of the cylindrical envelope. 

4. Air-cond itioning battery according to any one of 
the preceding Claims, characterized in that it is pro- 
vided on the outer face of its envelope with heat 
and/or sound-insulating means (40). 

5. Air-conditioning battery according to Claim 4, 
characterized in that the insulating means are consti- 
tuted by a sleeve (40), made of a heat- and/or sound- 
insulating material, fitted on the envelope of the 
battery. 

6. Air-conditioning battery according to Claim 4, 
characterized in that the cylindrical envelope Is con- 
stituted by a perforated metal sheet (30). 

7. Air-conditioning battery according to any one of 
the preceding Claims, characterized In that the base 
of the cylindrical envelope (41) Is pierced with an 
orifice connected to a siphon (44) for evacuation of 
the water of condensation. 

8. Air-conditioning battery according to anyone of 
the preceding Claims, characterized in that the 
exchanger (50) is coated, at least on its downstream 
face, with a perforated plate (58). 

9. Air-conditioning battery according to any one of 
the preceding Claims, characterized in that at least 
the downstream part of the cylindrical envelope (52) 
is provided with a perforated plate (56) perpendicular 
to the longitudinal axis of the envelope and in contact 



with the inner walls thereof. 

10. Air-conditioning battery according to any one 
of the preceding Claims, characterized in that the 
exchanger means are constituted by a plurality of 

5 exchangers (82) disposed in series. 

11. Air-conditioning battery according to Claim 
10, characterized in that the exchanger means are 
constituted by two exchangers (82), passed through 
by heat-exchanging fluids, at temperatures respect- 

10 ively lower and higher than that of the flow of air to be 
conditioned. 
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